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Index Änd.-Nr./Rev.-No. Änderungsbeschreibung / description of modification Datum / date Name / name

Maßstab
scale M 1:2 Bereich

Group Status F0 Unterlagenart
document type ZB DIN-Format

std. paper-size A1
Werkstoff / material Oberfläche / surface

nach Stü.Li.
Datum / date Name / name Dokument-Nr.

document-no. 1000189744,000,07gezeich./drawn 10.11.2023 CZ00800652

Nicht tolerierte Maße nach
non tolerated dimensions acc. to

geprüft/checked 13.11.2023 CZ00800112 zugewiesene Mat.-Nr.
assigned item-no. 00573458geneh./approved 13.11.2023 CZ00800112

ISO 2768-1
Benennung / description

Bemerkung / notice

mittel

Form- und Lagetoleranzen nach
geometric tolerances according to Blanco Cook Multi-Element BC ME

Ursprung /
origin

ISO 2768-2
Ersatz für / replacement for Blatt / sheet 1 von / of 1

Gewicht des Neutralmoduls 
ohne GN Behälter = 7.12 kg
 
100 GN-Behälter = 1.38 kg
65 GN-Behälter = 1.36 kg

C-C

60 30 102040

Z-Profil  geheftet
Schweißverfahren WIG

Anschweißmutter M8 mit 
Z-Profil Buckelgeschweisst

Doppelseitiges Klebeband zwischen 
Pos. 20 und Pos. 30

Innenkorpus muss an der Innenfläche
des Aussenkorpus anliegen

Innenkorpus und Aussenkorpus
Punktgeschweißt und säubern
Schweißpunkte dürfen nicht erkennbar sein
Anlassfarbenfrei
 

GN 1/1-100

GN 1/1-65

 Punktverschweißung entfällt komplett 
wird  über Z-Profil fixiert

D-D
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70
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